Clean-o-mat | /\/

Industrielle Teilereinigung
mit dem PERKUTE-System

Clean-o-mat SP-2T

Clean-o-mat SP 200

Durchlaufanlage fiir die kontinuierliche Teilereinigung bei hohen Durchsatzmengen.

Clean-o-mat TW

Die kundenspezifische Auslegung dieser
Durchlaufanlage erméglicht eine optimale
Einbindung in bestehende Produktionsab-
ldufe. Unterschiedliche Transportsysteme
und die Mdglichkeit der Integration meh-
rerer Behandlungszonen lassen Spiel-

Das PERKUTE-System: wirtschaftlich arbeiten,
Umwelt schonen, Mitarbeiter motivieren. Clean-o-mat RW

raum fir verschiedenste Anwendungen.
Die Reinigung von Massenteilen, Lang-
materialien, Kisten, Behéltern und Palet- CEaaae! °r
ten gibt nur einen kleinen Ausschnitt der
Anwendungsmodéglichkeiten wieder.

...ein Unternehmen der STENHOJ-Gruppe



Ausstattungsmerkmale:
« Standard, > Option

Edelstahlausfiihrung
Kompakte Bauweise

Bedienerfreundlich
Wartungsfreundlich

Einfache Handhabung

Industrielle Teilereinigung mit dem PERKUTE-System

Umfangreiche Grundausstattung

Seitlich ausgebauter Tank inkl. Filterkdrbe

Temperaturanzeige fiir alle Zonen

Tankisolierung

O O OO0

Wassermangelsicherung
Betriebskostenminimierung durch

Lange Waschlaugenstandzeiten mittels
Leichtstoffabscheider, Plattenphasentrenner
oder Membranfiltration

Mehr - Tank - Anlagen
Differenzierte Abblasvorrichtungen
Zufihr- und Abtransportsysteme
Automatische Reinigerdosierung
inkl. Badniveautiberwachung

Automatische Absaugung

(@)

des Wasserdampfes

Beutelfilter zur Feinfiltration

Reiniger, Kleinteilekdrbe, etc.

Technische Daten:

Beispiel: Transportband mit Produkt-
fliihrung und Bauteilabfrage

s

Beispiel: Disenrohrsystem mit einstell-
baren Flachstrahldtisen

Spritzdruckregulierung des oberen und
unteren Dusenstranges, sowie
automatische Reinigerdosierung

Clean-o-mat TW TW 102 TW 103 TW 104 TW 105 TW 106 TW 108
Tunneldurchgang (B x H) 200 x 200 mm 300 x 200 mm 400 x 200 mm 500 x 200 mm 600 x 200 mm 800 x 200 mm
Aufgabe/Abnahmehéhe ca. 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm 900 mm
Fliissigkeitsvolumen WT + NT 1| 300/ 600 300/ 600 | 300/ 600 | 300/ 600 | 300/ 600 | 300/ 600 |
Flissigkeitsvolumen NT 2 3001 3001 3001 3001 3001 3001
Pumpenmotor WT - 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,6 KW/ 4 kW 1,5 KW/ 4 kW 1,5 KW/ 4 kW
Pumpenmotor NT 1 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW/ 4 kW 1,5 kW/ 4 kW 1,5 kW/ 4 kW
Pumpenmotor NT 2 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW
Spritzdruck WT 3 bar 3 bar 3 bar 3/ 5 bar 3/ 5 bar 3/ 5 bar
Spritzdruck NT 1 - NT 2 3 bar 3 bar 3 bar 3/ 5 bar 3/ 5 bar 3/ 5 bar
Pumpenférderleistung WT - NT | 200 I/min 200 l/min 200 l/min 200/ 280 I/min 200/ 280 l/min 200/ 280 l/min
Pumpentérderleistung NT 2 200 /min 200 l/min 200 /min 200 l/min 200 l/min 200 l/min
Anschlusswerte 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V
50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Heizleistung WT + NT 1 27/ 36 kW 27/ 36 kW 27/ 36 kW 27/ 36 kW 27/ 36 kW 27/ 36 kW
Heizleistung NT 2 27 kw 27 kw 27 kW 27 kW 27 kw 27 kw
Geblédse Trocknung 5,56 kW 5,56 kW 5,5 kW 5,5 kW 7,6 kW 7,5 kW
Gesamt -Héhe 1550 mm 1550 mm 1550 mm 1550 mm 1550 mm 1550 mm

-Ldnge 1820 mm 1820 mm 1820 mm 1820 mm 1820 mm 1820 mm

-Tiefe

-Gewicht Abhéngig von der Zonenanzahl

Technische Anderungen vorbehalten.

Speziell auf lhre Erfordernisse zugeschnittene Anlagen erhalten Sie auf Anfrage.
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Tel. +49 (0) 59 71/8 08 16-80
Fax +49 (0) 59 71/8 08 16-81
E-Mail: info @perkute.de
www.perkute.de
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